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АВТОМАТИЧЕСКИЙ ОДНОСТОРОННИЙ КРОМКООБРАБАТЫВАЮЩИЙ СТАНОК

для наложения и обработки рулонной (меламин, ПВХ, пластик ABS, шпон)

и полосной (массив, ламинат высокого давления, шпон и т.д.) кромки

AKRON 800 - BIESSEARTECH

арт.E9001100, 2010 года выпуска
СТАНДАРТНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

Числовое-программное управление с 10-дюймовым дисплеем TS10

ЧПУ TS10 обеспечивает управление станком и его функциями.

Технические характеристики:

(
Графический 10-дюймовый сенсорный ж/к дисплей 640х480 точек.

(
ОС WINDOWS CE.

(
Порт USB.

Отдельные функции:

(
Автоматический запуск узлов и двигателей из программы.

(
Кнопка непосредственного выбора 2го прохода.

(
Управление 8 цифровыми координатами.

(
Список программ с ручным и/или автоматическим запуском.

(
Диагностика ошибок с кодами и пояснениями.

(
Статистика работы.

(
Установка на регулируемом навесном пульте управления.

Компоненты конструкции

(
Основание: обеспечивает стабильность и прочность всего станка для достижения точности обработки при самых интенсивных нагрузках. Закрытый стальной корпус с креплением агрегатов в Т-образных пазах для оптимизации их размещения.


Встроенная система автоматического удаления стружки по всей длине станка.


Подача заготовок: обеспечивается гусеницей подачи и верхним прижимом, скомбинированными в систему, гарантирующую оптимальное удержание обрабатываемой заготовки, прямолинейность подачи и стойкость к боковым нагрузкам, возникающим при наложении и обработке кромки.


Гусеница подачи, цепная, шаг 31,75 мм (1¼") со специальными самосмазывающимися графитно-пластиковыми звеньями. Звенья перемещаются по двум направляющим из обработанной стали, одной цилиндрической и одной плоской с масленками. Обрабатываемая заготовка удерживается накладками из специальной износостойкой резины с высоким коэффициентом трения; накладки могут меняться по отдельности; размеры накладок 80х60 мм. Гусеница может двигаться в т.ч. при выключенном проклеивающем узле.


Литой алюминивый верхний прижим специальной формы; удержание обрабатываемой заготовки обеспечивается установленными на шариковых подшипниках в два ряда в шахматном порядке роликами. Верхние обрабатывающие узлы закреплены на верхнем прижиме и автоматически регулируются при его перемещении. Верхний прижим регулируется по высоте с управляемым электроникой с ЧПУ размещением и перемещением на продольных направляющих.


Направляющая на входе больших размеров для упрощения корректной подачи заготовки (станки с выравнивающим узлом на входе комплектуются регулируемой вручную направляющей, опция - автоматическая регулировка. Комплектация сигнальной лампой для минимизации промежутков между заготовками.


Боковой суппорт для заготовок с литой алюминиевой направляющей с роликами поддержки. Быстрое ручное размещение и фиксация.

(
Проклеивающий узел подачи и поджима кромки VC-710: Наносит термоплавкий клей на заготовку, подает кромку, автоматически отрезает рулонную кромку по размеру и поджимает ее для обеспечения надлежащего прилегания к заготовке.


Комплектация узла:

(
Клеенаносящий узел с бачком: для плавки и нанесения клея с помощью клеенаносящего валика. Комплектуется копиром для оптимизации нанесения клея на заготовку.

Система TEKNO-GLUE: для обеспечения оптимального проклеивания в любых рабочих условиях, включает в себя: - управляемую регулировку положения клеенаносящего валика; - автоматическое пневмоотключение при остановке гусеницы; - пневмоотключение бачка. При изменении толщины заготовки в регулировке необходимости нет. Быстрый нагрев и двойной термостат раздельной регулировки температуры. Бачок для клея полностью покрыт антипригарным материалом. Система автоматического понижения температуры в бачке после неиспользования станка в течение определенного времени. Нанесение клея вращающимся по или против направления подачи заготовки валиком. Возможность быстрого снятия бачка для смены цвета и/или типа клея.

(
Автоматический податчик рулонной или полосной кромки с дисковым держателем рулона ( 900 мм. Подача кромки выполняется «навстречу» подаваемой заготовке во избежание ее (кромки) проскальзывания. Суппорт для кромки с системой охлаждения. Регулировка податчика кромки по высоте.

(
Резак для автоматического отрезания рулонной кромки толщиной до 3 мм и сечением до 140 мм2. Автоматическая регулировка рабочего усилия в зависимости от толщины используемой кромки. Устанавливается перед 1ым прижимным валиком.

(
Прижимные валики: узел прижима кромки с системой RPT (прижимные валики с таймером для кромки) в следующей комплектации:

(
первый приводной валик большого диаметра со сцеплением и независимым пневмоприжимом.

(
5 неприводных валиков ( 60 мм, первые 2 из которых с противоположной конусностью; с покрытием антипригарным материалом и пневморегулировкой (по заказу валиков может быть 4, но ( 80 мм).

Станок комплектуется защитными кабинами со звуконепроницаемым покрытием, освещением и насосом для ручной смазки направляющих гусеницы.

Требования к силовой сети

Защита станка от косвенных контактов разработана для силовых сетей типа TN, таким образом его дифференциальная защита не предусмотрена. В случае подключения станка к сетям иного типа (TT, IT) или если это предусмотрено местными законами или нормативами, необходимо обеспечить дифференциальную защиту в соответствии с характеристиками оборудования и с учетом мер ограничения электромагнитных помех, могущих создавать сильные токи утечки высокой частоты.

ИСПОЛНЕНИЕ ПО НОРМАМ ТБ ЕС

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
AKRON 800

Толщина заготовки
10-60 мм

Толщина заготовки при работе с округляющим узлом
10-35/60 мм (зависит от профиля)

Ширина кромки
14-64 мм

Толщина рулонной кромки
0,4-3 мм

Толщина полосной кромки
0,4-22 мм (зависит от комплектации)

Выход заготовки за гусеницу
25 мм

Длина заготовки
от 140 мм

Ширина заготовки (при длине 140 мм)
от 85 мм

Ширина заготовки (при длине 250 мм)
от 50 мм

Скорость гусеницы
10-14-20 м/мин

Редукторный двигатель
3000 Вт

Централизованная аспирация для рабочих агрегатов
1 раструб ( 200 мм

Аспирация паров клея
1 раструб ( 80 мм

Аспирация для выравнивающего узла
1 раструб ( 120 мм

Пневмоподключение
7 бар

Рабочее напряжение
400 В / 50 Гц - 3 фазы + «ноль»

Напряжение цепей управления
24 В - пост.ток

Статический частотный преобразователь
200 Гц

Емкость бачка для клея
( 3 кг

Продолжительность цикла нагрева при половинной нагрузке
( 10 минут

Е9001157
1

AKRON 855

Автоматический односторонний кромкообрабатывающий станок в комплектации для работы с прямой рулонной (меламин, ПВХ, пластик ABS, шпон) и полосной (массив, ламинат высокого давления, шпон и т.д.) кромкой.

В комплекте со звуконепроницаемой кабиной и клеенаносящим узлом VC-710 с системой TEKNO GLUE.

Пространство для установки рабочих агрегатов 5300 мм.

В комплекте с РЕМЕННЫМ ПРИЖИМОМ. Верхний ременный прижим, состоящий из резинового ремня с антипригарным покрытием. Нажим на заготовку обеспечивается с помощью пружин на полимерных рычагах.

Включая отделитель заготовок на входе с сенсором в дополнение к световому индикатору. Пневмоцилиндр раздельной подачи заготовок.

Е8000038
1

ИК-ЛАМПА IRL-700 (2 лампы)

Обеспечивает нагрев кромки заготовки перед нанесением клея.

Е8000310
1

Выравнивающий узел на входе FI-502

Выравнивает заготовку перед нанесением на нее клея. Использование данного узла позволяет получать ровную поверхность для нанесения на нее оптимального количества термоплавкого клея для получения тонкого клеевого шва.

Комплектуется 2 ВЧ-двигателями 3,5 кВт - 12000 об/мин каждый, с видиевыми фрезами  H = 75 мм (по заказу могут быть поставлены алмазные фрезы).

Обработка выполняется без задиров, точно и без изменения характеристик со временем благодаря следующему:

(
горизонтальное и вертикальное перемещение 2 двигателей по продольным направляющим

(
автоматическое независимое включение двигателей по времени

(
возможность работы с или без копира

(
воздуходувка очистки заготовки после обработки перед нанесением клея

Устройство AUTO-SET, обеспечивающее оптимальное размещение фрезы в зависимости от толщины обрабатываемой заготовки.

Е8000032
1

УЗЕЛ НАНЕСЕНИЯ ПРОТИВОСКЛЕИВАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ ADZ-700

Наносит противосклеивающую жидкость на верхнюю и нижнюю пласти заготовок для их оптимальной очистки. Устанавливается перед выравнивающим узлом на входе. Точность нанесения обеспечивается управляемыми с ЧПУ инжекторами.

Е8000328
1

ПАРА АЛМАЗНЫХ ФРЕЗ Н = 65 мм

Для выравнивающих узлов типа FI-502 - ( 80 мм Z = 3+3 вместо стандартных фрез.

Е8000225
1

ТОРЦОВОЧНЫЙ УЗЕЛ IT90-S
С 2 двигателями для обработки кромки толщиной до 22 мм.

Наклон двигателей по вертикали от 0° до 25° с автоматическим поворотом.

Приспособление быстрого отвода в рабочем режиме.

ПНЕВМОПРИВОД РАЗМЕЩЕНИЯ В 3 ПОЛОЖЕНИЯХ.

Автоматическое отключение при остановке двигателей.

Централизованная смазка направляющих перемещения.

Пневмопривод двух торцовочных узлов.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Скорость
12000 об/мин

Мощность двигателей
0,65+0,65 кВт

Скорость подачи гусеницы
25 м/мин

Толщина кромки
0,3-15 мм

Толщина заготовки
10-60 мм

Комплектация инструментом
твердосплавный инструмент входит в комплект

Е8000505
1

1ый НАКЛОНЯЕМЫЙ УЗЕЛ СНЯТИЯ ФАСКИ RF100; 1 кВт

Для обрезания и/или обработки фаски наложенной кромки сверху и снизу, с передними и вертикальными поворачивающимися самоочищающимися дисковыми копирами.

Может обрабатывать кромку с пылесъемниками.

Узел наклоняется на 0-45°.

Прочная моноблочная конструкция для обеспечения точности и надежности обработки в т.ч. на максимальной скорости подачи. Верхний узел автоматически регулируется по толщине заготовки.

Двигатели 12000 об/мин с аспирационными раструбами.

Пневмоотключение.

Инструмент не входит в комплект.

Е0001609
1

ПАРА МНОГОФУНКЦИОНАЛЬНЫХ ФРЕЗ для наклоняемого узла снятия фаски.

Выполняемая обработка:

снятие фаски (до 25°) тонкой кромки + R = 2 мм + R = 1,5 мм + обрезная обработка массива.

Е8000705
1

МНОГОФУНКЦИОНАЛЬНЫЙ ОКРУГЛЯЮЩИЙ УЗЕЛ CR-202 С 2 ДВИГАТЕЛЯМИ; 0,65 кВт - габариты 900 мм.

Для выполнения ОКРУГЛЯЮЩЕЙ и ОБРЕЗНОЙ обработки заготовок с синтетической кромкой толщиной до 3 мм. ОКРУГЛЕНИЕ возможно как заготовок с прямым профилем, так и заготовок ПОСТ-СОФТФОРМИНГ под 90° и 180°. Высокое качество отделки благодаря следующим факторам: перемещение по продольным направляющим на бесконечных шариковых опорах, подвижные вертикальные копиры, передние копиры с системой ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО КОПИРОВАНИЯ. Быстрый и точный переход (не требующий ручной регулировки) с тонкой на кромку большей толщины (например, с 0,4 на 3 мм) с помощью системы FAST с 2 предварительно выбираемыми вручную положениями (опция - с пульта управления). 2 ВЧ-двигателя 12000 об/мин. Пневмоотключение с пульта управления.

Инструмент не входит в комплект.

Скорость обработки:

AKRON 800 - ОКРУГЛЕНИЕ 14 м/мин - ОБРЕЗНАЯ ОБРАБОТКА - 20 м/мин.

Е8000722
1

4-ПОЗИЦИОННАЯ СИСТЕМА FAST С ЧПУ для CR-202.

Пневмопривод размещения округляющего узла с пульта управления для мгновенного изменения типа выполняемой обработки без необходимости ручной настройки для работы с 3 тонкими кромками и 1 толстой (например, 3 мм).

Инструмент не входит в комплект.

Е8000719
1

Возможность выполнения узлом CR-202V только округляющей обработки.

Е0001701
1

ПАРА ФРЕЗ со сменными ножами - R = 2 мм (60х22х16) Z = 4. Для округляющего узла.

Е8000906
1

Компактная цикля RBK-503. С накопительным бачком для стружки. Габариты 375 мм.

Пневморегулировка по радиусам с ЧПУ (например, с радиуса 3 мм на 2 мм и наоборот).

Изменение типа обработки выполняется с пульта управления с пневмоприводом.

Независимое пневмоотключение.

Для отделки кромки значительной толщины из ПВХ/пластика ABS.

Прочная моноблочная стальная конструкция для обеспечения точности и надежности обработки. Передние и вертикальные поворотные дисковые копиры.

Быстрая и простая регулировка благодаря наличию механических цифровых индикаторов.

Воздуходувки на копирах входят в серийную комплектацию.

Ножи не входят в комплект.

Е0001901
1

ПАРА НОЖЕЙ R = 2 мм для цикли.

Е0001902
1

ПАРА НОЖЕЙ R = 1,5 мм для цикли.

Е8001011
1

СКРЕБОК ДЛЯ КЛЕЯ RCC-701. Габариты 150 мм.

Автоматически выравнивающийся по пласти заготовки и регулирующийся по высоте для удаления клея из соединительного шва в месте прилегания кромки к заготовке.

Комплектуется копиром с поворачивающимися дисками и прямыми ножами.

Стандартная комплектация:

(
Пневмоотключение

(
Включение ножей по времени

(
Воздуходувки с распылением жидкости для очистки инструмента

(
Комплект АСПИРАЦИИ

Е8001035
1

Верхний щеточный узел SP-501 - Габариты 225 мм.

Автоматически регулирующийся по толщине заготовки наклоняемый узел для очистки и полировки кромки дисковыми матерчатыми щетками. Два двигателя 0,37 кВт - 2800 об/мин.

Е8001000
1

ВОЗДУХОДУВКА РН-700. Габариты 100 мм.

Для возвращения цвета пластиковой кромке значительной толщины после обработки циклей, с 2 воздуходувками 2000 Вт с регулируемой температурой.

ИТОГО:
85.000,00 евро

ГАРАНТИЯ
На дефекты механики и электрооборудования дается следующая гарантия:

1.
12 месяцев при условии нормальной эксплуатации (до 8 рабочих часов в сутки при 5-дневной рабочей неделе) с момента завершения пуско-наладки и, в любом случае, не более 15 месяцев с даты отгрузки.

2.
В случае, если, при обнаружении отвечающих условиям п.1 гарантийных дефектов, достигается соглашение о выезде на предприятие заказчика наладчика, оный выполняется на следующих условиях:

(
Материалы: предоставляются на условиях DDU заказчик. Заменяемые по гарантии дефектные компоненты возвращаются изготовителю по желанию последнего.

(
Работа: счет выставляется по действующим расценкам ACIMALL. Расходы на проезд в обе стороны, питание и проживание оплачиваются за счет заказчика.

Гарантия аннулируется в случаях, если причиной дефекта является: послепродажная починка, выполненная не наладчиками поставщика, установка узлов и/или компонентов без согласия продавца, послепродажная модификация оборудования третьими лицами, несоблюдение правил эксплуатации и обслуживания, приведенных в прилагаемой к оборудованию документации или предоставленных поставщиком, естественный износ оборудования, неправильное обращение, избыточно интенсивное использование, любые действия, не связанные с производственным процессом.

=========================================================================

	УСЛОВИЯ ПОСТАВКИ:
	Со склада (г.Москва)

	СРОК ПОСТАВКИ:
	в течении 3-х дней после оплаты аванса 

	ОПЛАТА:
	Форма оплаты подлежит согласованию

	МОНТАЖ:
	предусмотрен, если не указано другое

	ФОТО:
	изображенное на фото оборудование может не соответствовать предложенному, фото носят исключительно иллюстративный характер


	СРОК ДЕЙСТВИЯ ПРЕДЛОЖЕНИЯ: пока не будет продан


ЖДЕМ ВАС НА НАШЕМ САЙТЕ:

www.koimpex.it
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